
３～４mm加工専用 

Ｖノッチキット ｔ３ 
 

ＮＺ７７９ ＮＺ７Ｖノッチキット ｔ３標準付属品 

コード№ 品      名 個数 形     状 

ＮＺ７２２０ ＮＺ７Ｖノッチ上型 ｔ３ １ 

 

ＮＺ７２２１ ＮＺ７ベンダガイドプレート ｔ３ １ 
 

ＮＺ７８０ ＮＺ７Ｖノッチキット ｔ３用取扱説明書 １ 
 

 

Ｖノッチ上型ｔ３交換 

ウレタンスプリングが上型を外すときに干渉しますので、
先に外します。 

① Ｖノッチが加工できるようにポンプを取付けます。 

② ポンプの ON スイッチを押してＶノッチの上型を途中
まで降ろします。 

③ ウレタンスプリングを外します。 

④ ポンプの OFF スイッチを押してＶノッチの上型を上
に戻します。 

⑤ ポンプを本体から外してください。 

⑥ 底面よりＭ８ボルト３本を外し、上型を外します。 

⑦ V ノッチ上型ｔ３を取付けます。 

⑧ ウレタンスプリングを取付けます。 

 

ウレタンスプリング 

クランプベース  V ノッチ上型 

 

ベンダガイドプレートｔ３交換 

① ベンダ側正面のガイドプレートを外してください。 

② ベンダガイドプレートｔ３を取付けてください。 

 

ガイドプレート 

 



 

 

 

 

 

使用方法 

① Ｖノッチ側のクランプベースをＶ５に設定してくださ

い。 

② 加工材料（厚み３～４mm）をＶノッチガイドプレートに

しっかり当てて、加工してください。 

③ ②で加工した材料をベンダガイドプレート手前に押

し付け曲げ加工してください。 

 

詳しい使用方法は本製品の取扱説明書を参考にして

ください。  

クランプベース  V5設定 

 

 

 注  意 

クランプベースは必ずＶ５の位置で加工を行ってください。 

Ｖ５以外での設定は、正しい加工が出来なくなります。 

 

交換した V ノッチキットｔ３は、厚み３～４mm専用加工金型になります。 

厚み５～６mm の加工を行う場合は、Ｖノッチ上型ｔ３、ガイドプレートｔ３を標準の部品に交換し

てください。 

交換しないで加工を行うと本体が破損します。 
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